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CALCO PIRAMIDE

O intuito do calgo pirdmide & expulsar o ar do centro da gravagdo para as laterais para evitar os furos
que ocorrem normalmente quando a fita de hot stamping é aplicada sobre laminagdo fosca ou brilho
em equipamentos que ndo sejam cilindricos (tipo boca de sapo ou batida).

Primeiro passo:

Colocar um cartdo, preferencialmente duplex, no padréo e gravar o hot stamping para fazer a
marcagdo.

Segundo passo:

Com papel de seda ou jornal, comegar com uma tira de aproximadamente 5mm no centro da
gravagdo com cola bastéo, em seguida colocar outra tira com 10mm por cima, outra com 15mm,
outra com 20mm, sucessivamente até chegar préoximo da lateral da gravagao.

Terceiro passo:

Apds o término do calgo, retirar um pouco a pressdo da maquina, colocar a placa de fibra de 0,5 a
0,8mm, fornecida pela MP, em seguida comecar a gravag¢do acertando gradativamente a pressdo e
temperatura até que o hot satmping fique com o brilho desejado.

Cuidados a serem verificados:

Utilizar papel de seda ou jornal com cola bastéo, sempre em pouca quantidade para néo elevar
demasiadamente o calgo.

Sempre comecar do meio do chapado para as extremidades para evitar que aparegam degraus na
gravagdo.

Utilizar a laminagdo com tratamento superior a 38 dynas. Atualmente encontramos no mercado
laminagéo brilho com até 40 dynas.

Manter o padrdo da maquina sempre em perfeitas condi¢des, sem ondulagées ou danificado por uso
do corte vinco.
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